

© BUNDESREPUBLIK @ Patentschrift 

DE 19631469 CI 



DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



© Aktenzeichen: 19631 469.0-27 

@ Anmeldetag: 3. 8.96 

© OffenJegungstag: — 

© Veroffentlichungstag 

derPatenterteilung: 19. 2.98 



© Int. CI. 6 : 

B41F 33/16 

B 41 J 2/435 
B41 C 1/00 
G06F 3/12 
G06K 15/02 



o 

CD 

CO 

CD 
0> 



Innerhalb von 3 Monaten nach Veroffentlichung der Erteilung kann Einspruch erhoben werden 



(73) Patentinhaber: 


@ Erfinder: 


MAN Roland Druckmaschinen AG, 63075 Offenbach, 


Zingher, Oded, 63755 Aizenau, DE; Biernot, Peter, 


DE 


Dipl.-Phys., 63165 Muhlheim, DE 




© Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit 




In Betracht gezogene Druckschriften: 




DE 37 07 695 C2 




DE 32 29 279 C2 




DE 31 28 360 C2 




DE 44 45 393 A1 




EP 453 855 B1 




DE-Prospekt: MAN-Roland, Digital Change Over, 




4.95; 




DE-Z.: dw 1. Jan. 1996, S. 34-36; 




DE-Z.: elektronikpraxis - Nr. 12 - Dez. 1978, S. 23 ff.; 



o 
9 

CD 
O 



© Verfahren und Vorrichtung zur Durchfuhrung von Druckauftragen 

© Beschrieben wird ein Verfahren, eine Datenverarbeitungs- 
einrichtung sowie eine Druckvorrichtung zur Herstellung 
mehrerer unterschiedlicher Bildinhalte aufweisender Druck- 
auftrage. Die Ausfuhrungszeit sowie die entsprechend noti- 
gen Arbeitsschritte zur Herstellung der die unterschiedlichen 
Bildinhalte aufweisenden Druckformen der einzelnen Druck- 
auftrage sol! optimiert bzw. minimiert werden, so daS eine 
entsprechend mit diesem Verfahren betriebene bzw. mit 
einer derertigen Date n vera rbeitungseinrichtung in Wirkver- 
bindung stehende Druckmaschine in einer vorgegebenen 
Zeit eine groStmogliche Anzahl von Druckauftragen herstel- 
len kann. ErfindungsgemaS gelingt dies dadurch, daB die 
Bildinhalte der verschiedenen Druckauftrage bildelemente- 
weise und in den jeweiligen Farbauszugen miteinander 
verglichen werden, woraufhin eine Festlegung der Ausfuh- 
rungsreihenfolge zur Herstellung der Druckauftrage dahin- 
gehend erfolgt, so dafc bspw. die Zahl der zum Umschreiben 
einer bestehenden Druckform fur eine nachste Druckform 
notigen Arbeitsschritte und/oder die dazu notige Ausfuh- 
rungszeit minima] ist. 
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Beschreibung ein digitaler Auftragswechsel ausftthrbar ist, sind insbe- 

sondere dann sinnvoll einzusetzen, wenn in ktirzester 
Erfindung betrifft ein Verfahren, eine Datenverarbei- Zeit geringe Auflagenhohen herzustellen sind. Shor- 
tungseinrichtung sowie eine Druckvorrichtung zur Aus- trun-Druckeinrichtungen benfttigen aber fur einen sinn- 
fuhrung des Verfahrens gemaB dem Oberbegriff des 5 vollen Einsatz eine hohe Auslastung hinsichtlich der 
jeweiligen Verfahrens- bzw. Vorrichtungsanspruches. Druckzeit, urn rentabel eingesetzt werden zu kdnnen. Je 
Derartige Merkmale sind aus dem DE-Prospekt: MAN nach dem verwendeten Prinzip der Beschreibung bzw. 
Roland, Digital Change Over, 4.95 bekannt Wiederbeschreibung der Druckformen sind bestimmte 

Die Ausfuhrung mehrerer aufeinander folgender Mindestzeiten zwischen zwei Druckauftragen vorzuse- 
Druckauftrage insbesondere bei Bogenoffsetdruckma- 10 hen. Wie bei herkommlichen Druckmaschinen erfolgt 
schinen wird derzeit iiberwiegend nach rein betriebs- dabei ein vollstandiges Neubeschreiben einer Druck- 
wirtschaftlichen bzw. zeitlichen Aspekten gesteuert Die form mit dem gesamten Bildinhalt gemaB dem jeweils 
einzelnen Druckauftrage werden entsprechend einer auszufuhrenden Druckauftrag. Dies bedingt daS bei ei- 
gegebenen Prioritat zum Erreichen einer hochstmogli- nem Auftragswechsel von einem bestehenden zu einem 
chen Maschinenauslastung ein oder mehreren Druck- 15 nachsten Druckauftrag zunachst die bisherigen Bildin- 
maschinen zugeordnet und die Druckauftrage sodann halte geloscht werden mttssen (beispielsweise durch ei- 
auf der oder den Druckmaschinen nacheinander abge- ne spezielle Bildreinigungsvorrichtung), um daraufhin 
arbeitet Ein Auftragswechsel von einem gerade ausge- die Druckformen bzw. die entsprechenden Zylinder mit 
f uhrten zu einem nachsten Druckauftrag umfaflt dabei den Bildinhalten des neuen Druckauftrages zu versehen. 
bei einer Bogenoffsetdruckmaschine im wesentlichen 20 Unter "Schreiben einer Bildinformation" auf eine 
das Wechseln der Druckplatten, das ggf. ndtige Wech- Druckform bzw, auf einen Druckformzylinder sei hier 
seln der in den einzelnen Druckwerken vorhandenen und des weiteren jegliche Erzeugung einer Strukturie- 
Druckfarben sowie des Bedruckstoffes im Anleger. Die rung von insbesondere farbfuhrenden/farbannehmen- 
entsprechenden Einrichtungen insbesondere zur Be- den und nichtfarbfuhrenden/ nichtfarbannehmenden 
druckstoffzufuhrung im Anleger und Ausleger mussen 25 Teilen auf einer druckfahigen Oberflache verstanden. 
dabei entsprechend formatabhangig eingestellt werden. Ein Beschreiben einer Druckform kann beispielswei- 
Bei modernen Bogenoffsetdruckmaschinen geschieht se im Flachdruckverfahren darin bestehen, daB durch 
dies durch fernverstellbare Einrichtungen automatisch. elektrische, thermische, mechanische bzw. optische Be- 
Die entsprechenden Rustzeiten fur einen Auftrags- handlung eines Ausgangsmaterials die farbannehmen- 
wechsel konnen dadurch verkurzt werden, jedoch sind 30 den Bereiche entsprechend der far den Druck vorgese- 
nach wie vor zeitaufwendige und insbesondere durch henen Struktur erzeugt werden. Genauso ist es moglich, 
den ProzeB des Offsetdruckes bedingte MaBnahmen daB durch elektrische, thermische, mechanische oder 
bzw. Zeitraume vorzusehen, um schnellstmoglich von optische Einwirkung eine zunachst farbannehmende 
einem Auftrag zu einem nachsten umzurusten. und vollflachig vorhandene Ausgangsmateriale entspre- 

Aus der DE 44 45 393 Al ist eine Kopier- und/oder 35 chend der gewunschten Bildstruktur an den vorgesehe- 
Druckeinrichtung bekannt, bei welcher ein sogenannter nen Stellen als nichtfarbannehmend definiert bzw. be- 
Pufferspeicher vorgesehen ist, der zur schnellstmogli- schrieben wird. In analoger Weise fmdet dabei das soge- 
chen Ausfuhrung entsprechend priorisierter Druckauf- nannte Loschen der Druckformen statt, wobei hier bei- 
trage von einer first-in/first-out-Reihenfolge in eine spielsweise durch vollflachiges thermisches, mechani- 
first-in/last-out-Reihenfolge umschaltbar ist Dement- 40 sches, elektrisches oder optisches Einwirken auf das ent- 
sprechend werden in der erstgenannten Betriebsart auf- sprechende Substrat die zunachst entsprechend dem 
einander folgende Druckauftrage auch in der Reihenfol- Bildinhalt vorliegende Struktur wieder in einen Aus- 
ge des Einschreibens in den Pufferspeicher ausgefGhrt gangszustand zwecks Neubeschreibung versetzt wird. 
Ein mit einer entsprechenden Prioritat ausgezeichneter Daraufhin erfolgt das Wiederbeschreiben zur Erzeu- 
Druckauftrag bewirkt das voranstehend beschriebene 45 gung einer Druckform mit dem Bildinhalt fur einen 
Umschalten in die first-in/last-out-Reihenfolge, so daB nachsten Druckauftrag. Die am Beispiei einer wiederbe- 
dieser Druckauftrag umgehend bzw. schnellstmoglich schreibbaren Flachdruckform geschilderten Bearbei- 
ausgefuhrt werden kann. Bei dieser vorbekannten Ein- tungsvorgange sind dabei entsprechend bei einem als 
richtung Iiegt zwar eine Flexibilitat hinsichtlich der Aus- wiederbeschreibbares Triefdruckverf ahren ausgebilde- 
fuhrungsreihenfolge aufeinander folgender Druckauf- 50 ten ProzeB in analoger Weise auszufuhren. Im wesentli- 
trage vor, jedoch erfolgt dies mit vorheriger Vergabe chen besteht hier das Beschreiben der Druckform aus 
von Prioritaten. einem Erzeugen von Napfchen vorgesehener Tiefe ent- 

Aus der DE31 28 360C2 ist ein Matrixdrucker be- sprechend der beim Druck zu ubertragenen Bildinfor- 
kannt, der derartig ausgerustet ist so daB mit ein und mation. Das Loschen der Druckform besteht demzufol- 
demselben Drucker zwei oder mehrere unterschiedliche 55 ge aus einem Wiederauffullen samtlicher Napfchen des 
Druckbelege hergestellt werden konnen. Der Drucker vorherigen Druckauftrages. 

weist dazu einen Druckpufferspeicher, einen Eingangs- Aus der DE-Z: elektronikprozeB — Nr. 12 — Dez. 
pufferspeicher sowie einen Umsortierspeicher auf, so 1978, S. 23 ff. ist die Differenzbildung bei der Obertra- 
daB mit diesen Einrichtungen die von auBen empfange- gung aufeinanderfolgender Bilder an einem Beispiei der 
ne Information derartig aufgetrennt und umsortiert 60 Videotechnik beschrieben. 

wird, so daB die einzelnen Informationsblocke in belie- Aufgabe der vorliegenden Erfmdung ist es daher, ein 
biger Reihenfolge und Anordnung auf die Druckbelege Verfahren, eine Datenverarbeitungseinrichtung sowie 
gedruckt werden. eine Druckvorrichtung gemaB dem Oberbegriff des je- 

Heutzutage finden zunehmend Druckmaschinen mit weiligen Anspruches derartig weiterzubilden, so daB die 
elektronisch beschreibbaren bzw. wiederbeschreibba- 65 Auftragsbearbeitung technisch und wirtschaftlich opti- 
ren Druckformen Verwendung. Derartige, bspw. aus miertwird. 

dem DE-Prospekt: MAN Roland, Digital Change Over, Gelost wird diese Aufgabe durch die kennzeichnen- 
4.95 bekannte Digital-Druckmaschinen, mittels denen den Teile der jeweilig unabhangigen Patentanspriiche. 
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Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den 
entsprechend ruckbezogenen Unteranspruchen. 

GemaB der Erfindung ist verfahrensmaBig vorgese- 
hen, daB zur Bestimmung der Reihenfolge, in welcher 
die einzelnen Druckauftrage nacheinander ausgefuhrt 
werden, die zu den einzelnen Druckauftragen gehdren- 
den Bildinhalte paarweise miteinander verglichen und 
dabei die jeweiligen notwendigen Anderungen zur Aus- 
fuhrung eines folgen Druckauftrages mit neuem Bildin- 



ner Druckform zu einer nachsten Druckform notwendi- 
§e Zeit minimal (optimal) ist und/oder die Zeit zum 
Andern des Farbprofils und/oder Schichtdickengefalles 
im Farbwerk einer die Druckauftrage ausfQhrenden 
Druckmaschine beim Wechsel von wenigstens einer 
Druckform zu einer nachsten Druckform minimal (opti- 
mal) ist und/oder die Anzahl der Maschinenumdrehun- 
gen einer die Druckauftrage ausfQhrenden Druckma- 
schine zum Andern des Farbprofils und/oder Schicht- 



halt gegenQber einem vorherigen Druckauftrag ermit- io dickengefalles im Farbwerk beim Wechsel von wenig 

telt werden. Paarweise miteinander vergleichen bedeu- stens einer Druckform zu einer nachsten Druckform 

tet hierbei, daB — je Farbauszug — je zwei Bildinhalte minimal (optimal) sind 

entsprechend der kombinatorisch moglichen Anzahl der Weiterbildend ist vorgesehen, daB aus den Bildinhal- 
Paarungen verglichen werden. ten der einzelnen Druckauftrage zusatzlich zum Betrieb 
Weiterbildend ist vorgesehen, daB bei mehrfarbigen 15 der die Druckauftrage ausfQhrenden Druckmaschine 
Druckauftragen die Bildinhalte der jeweiligen Farbaus- dienende Einstelldaten abgeleitet werden, und daB die 
zuge bzw. daB die Bildinhalte der jeweiligen Druckauf- Reihenfolge, in welcher die einzelnen Druckauftrage 
trage bzw. der Farbauszuge der jeweiligen Druckauf- nacheinander ausgefiihrt werden, derartig festgelegt 
trage bildelementweise miteinander verglichen werden. wird, so daB die zum Wechsel von wenigstens einem 
Bevorzugt gestaltet sich die Erfindung dann, wenn 20 Druckauftrag zu einem nachsten Druckauftrag ndtige 
eine Druckform eines innerhalb der f estgelegten Rei- Einstellzeit minimal (optimal) ist bzw, daB aus den Bild- 
henfolgeausgefuhrten Druckauftrages punkt- bzw. bild- inhalten der einzelnen Druckauftrage zusatzlich zum 
elementenweise in die Druckform des nachsten Druck- Betrieb der die Druckauftrage ausfQhrenden Druckma- 
auftrages umgewandelt wird, wobei ausschlieBIich die schine dienende Einstelldaten abgeleitet werden, und 
im Bildinhalt gegenQber dem ausgefQhrten Druckauf- 25 daB die Reihenfolge, in welcher die einzelnen Druckauf- 
trag unterschiedlichen Punkte bzw. Bildelemente eine trage nacheinander ausgefiihrt werden, derartig festge- 
Bearbeitung erfahren, Auch ist es moglich, daB eine legt wird, so daB die Anzahl der zum Wechsel von we- 
Druckform eines innerhalb der festgelegten Reihenfol- nigstens einem Druckauftrag zu einem nachsten Druck- 
ge ausgefuhrten Druckauftrages punkt- bzw. bildeie- auftrag notigen Arbeitsschritte minimal (optimal) sind 
menteweise in die Druckform des nachsten Druckauf- 30 Auch ist es moglich, daB die Reihenfolge, in welcher die 



einzelnen Druckauftrage nacheinander ausgefiihrt wer- 
den, derartig festgelegt wird so daB die zur Anderung 
wenigstens einer Druckform zu einer nachsten Druck- 
form erforderliche Energie minimal (optimal) ist 

Bei Festlegung der Reihenfolge, in welcher die einzel- 
nen Druckauftrage nacheinander auszuf Ohren sind, wird 
bevorzugt die im jeweiligen Druckauftrag zu erzielende 
Qualitat mitberucksichtigt Dies ermdglicht, daB zur 
Festlegung der Reihenfolge, in welcher die einzelnen 



trages umgewandelt wird wobei zunachst die gegen- 
fiber dem ausgefuhrten Druckauftrag als nicht drucken- 
de Anteile benotigten Punkte bzw. Bildelemente in ei- 
nen nicht druckenden Zustand und daraufhin die gemaB 
dem Bildinhalt des nachsten Druckauftrages als druk- 35 
kenden Anteile benotigten Punkte bzw. Bildelemente in 
einen druckenden Zustand versetzt werden. 

Umgekehrt wird alternativ dazu eine Druckform ei- 
nes innerhalb der festgelegten Reihenfolge ausgefuhr- 
ten Druckauftrages punkt- bzw. bildelemente weise in 40 Druckauftrage nacheinander ausgefiihrt werden, die zu 
die Druckform des nachsten Druckauftrages umgewan- den einzelnen Druckauftragen gehorenden Bildinhalte 
delt, wobei zunachst die gemaB dem Bildinhalt des nach- in Klassen eingeteilt werden und/oder daB zur Fesde- 
sten Druckauftrages als druckenden Anteile benotigten gung der Reihenfolge, in welcher die einzelnen Druck- 
Punkte bzw. Bildelemente in einen druckenden Zustand auftrage nacheinander ausgefiihrt werden, die einzelnen 
und daraufhin die gegeniiber dem ausgefQhrten Druck- 45 Druckauftrage in Qualitatskiassen eingeteilt werden. 
auftrag als nicht druckende Anteile benotigten Punkte Weitere bevorzugte Vorgehensweisen sehen vor, daB 
bzw. Bildelemente in einen nicht druckenden Zustand die Reihenfolge, in welcher die einzelnen Druckauftrage 
versetzt werden. nacheinander ausgefiihrt werden, durch Vergleich der 

Eine bevorzugte Weiterbildung des erfindungsgema- Bildinhalte samtlicher dem in der Ausfuhrung befindii- 
Ben Verfahrens sieht vor, daB bei Festlegung der Rei- 50 chen Druckauftrag nachfolgenden Bildinhalte stets neu 



henfolge, in welcher die einzelnen Druckauftrage nach 
einander ausgefiihrt werden, eine OberprUfung dahin- 
gehend durchgefuhrt wird, ob zwischen wenigstens ei- 
nem Paar von Druckauftragen kurzfristig ein weiterer 
Druckauftrag eingefugt werden kann, wobei ein Frei- 
haiten fur derartige Druckauftrage erfolgt, deren Bildin- 
halte bzw. aus den Bildinhalten ableitbare GroBen in- 
nerhalb bestimmter Grenzen liegen. Es wird also zwi- 
schen zwei Druckauftragen in gewisser Weise ein Platz- 



bestimmt wird bzw. daB die Obertragung von Bildinhal- 
ten der innerhalb der festgelegten Reihenfolge auszu- 
fuhrenden Druckauftrage punktbzw. bildelementeweise 
erfolgt, wobei ausschlieBIich die im Bildinhalt gegen- 
55 uber dem ausgefQhrten Druckauftrag bzw. zuvor gesen- 
deten Bildinhalt unterschiedlichen Punkte bzw. Bildele- 
mente ubertragen werden. 

Bei einer AusfQhrungsvariante der Erfindung ist vor- 
gesehen, daB bereits vor der Herstellung der einzelnen 



halter geschaffen, der kurzfrisdg durch einen (oder auch 60 Druckformen fQr die jeweiligen Druckauftrage die Bild- 

mehrere) neue Druckauftrage ersetzt bzw. gef ullt wer- inhalte fQr die jeweiligen Druckformen miteinander ver- 

den kann. glichen werden, woraufhin nach Vergleich der entspre- 

Die Reihenfolge, in welcher die einzelnen Druckauf- chenden Bildinhalte der jeweiligen Druckformen die 

trage nacheinander ausgefiihrt werden, wird erfin- Reihenfolge sowohl fur das Herstellen der Druckfor- 

dungsgemaB derartig festgelegt, so daB die Anzahl der 55 men gemaB dieser Bildinhalte als auch dementspre- 

zur Anderung wenigstens einer Druckform zu einer chend der mittels diesen Druckformen hergestellte 

nachsten Druckform nodgen Arbeitsschritte minimal Druck genau dann in einer Reihenfolge erfolgt, so daB 

(optimal) 1st und/oder die zur Anderung wenigstens ei- die Anzahl der Schritte zum Herstellen einer Druck- 
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form jeweils resultierend aus der vorherigen Druckform 
optimal bzw. minimal ist Mit anderen Worten ausge- 
driickt bedeutet dies, daB die Reihenfolge far die Aus- 
fUhrung der einzelnen Druckauftrage sowie die Herstel- 
lung der einzelnen Druckformen weitestgehend nach 
einem Differentialprinzip erfolgt Durch Vergleich der 
Bildinhalte fur die einzelnen Druckauftrage sowie 
Druckformen wird festgestellt, welche Bildinhalte und 
somit Teile einer Druckform eines vorherrigen Druck- 
auftrages auch (im gesamten sowie im erweiterten Urn- 
fang) fur einen nachsten Druckauftrag genutzt werden 
konnen. Entsprechend erfolgt dann ein Loschen der 
beim nachsten Druckauftrag nicht gebrauchten Bildteile 
sowie ein zusatzliches Beschreiben druckender bzw. 
nichtdruckender Teile jeweils aufbauend auf der Druck- 
form vom vorherigen Druckauftrag. 

Die erfindungsgemaB vorgesehene Datenverarbei- 
tungseinrichtung zur Durchfahrung des Verfahrens ist 
dadurch gekennzeichnet, daB die Datenverarbeitungs- 
einrichtung eine Recheneinrichtung aufweist, durch 
welche zur Bestimmung der Reihenfolge, in welcher die 
einzelnen Druckauftrage nacheinander ausgefuhrt wer- 
den, die zu den einzelnen Druckauftragen gehorenden 
Bildinhalte paarweise miteinander vergleichbar und die 
bei den einzelnen Auftragswechseln notwendigen An- 
derungen aus den Bildinhalten der Druckauftrage ermit- 
telbar sind. 

Bevorzugt ist dabei vorgesehen, daB durch die Re- 
cheneinrichtung der Datenverarbeitungseinrichtung bei 
mehrfarbigen Druckauftragen die Bildinhalte der jewei- 
ligen Farbauszuge bzw. daB durch die Recheneinrich- 
tung der Datenverarbeitungseinrichtung die Bildinhalte 
der jeweiligen Druckauftrage bzw. der Farbauszuge der 
jeweiligen Druckauftrage bildelementeweise miteinan- 
der vergleichbar sind. 

Eine weiterbildende MaBnahme sieht vor, daB durch 
die Recheneinrichtung der Datenverarbeitungseinrich- 
tung in Verbindung mit wenigstens einer innerhalb der 
Druckmaschine angeordneten Druckformerzeugungs- 
erinrichtung eine Druckform eines innerhalb der festge- 
legten Reihenfolge ausgefuhrten Druckauftrages 
punkt- bzw. bildelementeweise in die Druckform des 
nachsten Druckauftrages umwandelbar ist, wobei aus- 
schlieBlich die im Bildinhalt gegenuber dem ausgefflhr- 
ten Druckauftrag unterschiedlichen Punkte bzw. Bild- 
elemente bearbeitbar sind. 

Eine andere weiterbildende MaBnahme sieht vor, daB 
durch die Recheneinrichtung der Datenverarbeitungs- 
einrichtung in Verbindung mit wenigstens einer inner- 
halb der Druckmaschine angeordneten Druckformer- 
zeugungseinrichtung eine Druckform eines innerhalb 
der festgelegten Reihenfolge ausgefuhrten Druckauf- 
trages punkt- bzw. bildelementeweise in die Druckform 
des nachsten Druckauftrages umwandelbar ist, wobei 
zunachst die gegenuber dem ausgefQhrten Druckauf- 
trag als nicht druckende Anteile benotigten Punkte bzw. 
Bildelemente in einen nicht druckenden Zustand und 
daraufhin die gemaB dem Bildinhalt des n&chsten 
Druckauftrages als druckenden Anteile benotigten 
Punkte bzw. Bildelemente in einen druckenden Zustand 
versetzbar sind und/oder daB durch die Recheneinrich- 
tung der Datenverarbeitungseinrichtung in Verbindung 
mit wenigstens einer innerhalb der Druckmaschine an- 
geordneten Druckformerzeugungseinrichtung eine 
Druckform eines innerhalb der festgelegten Reihenfol- 
ge ausgefuhrten Druckauftrages punkt- bzw. bildele- 
menteweise in die Druckform des nachsten Druckauf- 
trages umwandelbar ist, wobei zunSchst die gemaB dem 



Bildinhalt des nachsten Druckauftrages als druckenden 
Anteile benfitigten Punkte bzw. Bildelemente in einen 
druckenden Zustand und daraufhin die gegenQber dem 
ausgefuhrten Druckauftrag als nicht druckende Anteile 
5 ben6tigten Punkte bzw. Bildelemente in einen nicht 
druckenden Zustand versetzbar sind 

Weiterbildend ist es ferner mdglich, daB durch die 
Recheneinrichtung der Datenverarbeitungseinrichtung 
bei Festlegung der Reihenfolge, in welcher die einzelnen 
io Druckauftrage nacheinander ausgefuhrt werden, eine 
OberprUfung dahingehend fuhrbar ist, ob zwischen we- 
nigstens einem Paar von Druckauftragen kurzfristig ein 
weiterer Druckauftrag eingefugt werden kann, wobei 
ein Freihalten fur derartige Druckauftrage erfolgt, de- 
ls ren Bildinhalte bzw. aus den Bildinhalten ableitbare 
GroBen innerhalb bestimmter Grenzen liegen. 

Bevorzugt ist dabei vorgesehen, daB durch die Re- 
cheneinrichtung der Datenverarbeitungseinrichtung die 
Reihenfolge, in welcher die einzelnen Druckauftrage 
20 nacheinander ausgefuhrt werden, derartig festlegbar ist, 
so daB die Anzahl der zur Anderung wenigstens einer 
Druckform zu einer nachsten Druckform ndtigen Ar- 
beitsschritte minimal (optimal) ist, und/oder 
daB durch die Recheneinrichtung der Datenverarbei- 
25 tungseinrichtung die Reihenfolge, in welcher die einzel- 
nen Druckauftrage nacheinander ausgefuhrt werden, 
derartig festlegbar ist, so daB die zur Anderung wenig- 
stens einer Druckform zu einer nachsten Druckform 
notwendige Zeit minimal (optimal) ist, und/oder 
30 daB durch die Recheneinrichtung der Datenverarbei- 
tungseinrichtung die Reihenfolge, in welcher die einzel- 
nen Druckauftrage nacheinander ausgefuhrt werden, 
derartig festlegbar ist, so daB die Zeit zum Andern des 
Farbprofils und/oder Schichtdickengefailes im Farb- 
35 werk einer die Druckauftrage ausfuhrenden Druckma- 
schine beim Wechsel von wenigstens einer Druckform 
zu einer nachsten Druckform minimal (optimal) ist, und/ 
oder 

daB durch die Rechenerinrichtung der Datenverarbei- 
40 tungseinrichtung die Reihenfolge, in welcher die einzel- 
nen Druckauftrage nacheinander ausgefuhrt werden, 
derartig festlegbar ist, so daB die Anzahl der Maschinen- 
umdrehungen einer die Druckauftrage ausfuhrenden 
Druckmaschine zum Andern des Farbprofils und/oder 
45 Schichtdickengefailes im Farbwerk beim Wechsel von 
wenigstens einer Druckform zu einer nachsten Druck- 
form minimal (optimal) sind, und/oder 
daB durch die Recheneinrichtung der Datenverarbei- 
tungseinrichtung aus den Bildinhalten der einzelnen 
so Druckauftrage zusatzlich zum Betrieb der die Druck- 
auftrage ausfuhrenden Druckmaschine dienende Ein- 
stelldaten ableitbar sind, und daB die Reihenfolge, in 
welcher die einzelnen Druckauftrage nacheinander aus- 
gefuhrt werden, derartig festlegbar ist, so daB die zum 
55 Wechsel von wenigstens einem Druckauftrag zu einem 
nachsten Druckauftrag notige Einstelizeit minimal (op- 
timal) ist, und/oder 

daB durch die Recheneinrichtung der Datenverarbei- 
tungseinrichtung aus den Bildinhalten der einzelnen 
60 Druckauftrage zusatzlich zum Betrieb der die Druck- 
auftrage ausfuhrenden Druckmaschine dienende Ein- 
stelldaten ableitbar sind, und daB die Reihenfolge, in 
welcher die einzelnen Druckauftrage nacheinander aus- 
gefuhrt werden, derartig festlegbar ist, so daB die An- 
65 zahl der zum Wechsel von wenigstens einem Druckauf- 
trag zu einem nachsten Druckauftrag notigen Arbeits- 
schritte minimal (optimal) sind, und/oder 
daB durch die Recheneinrichtung der Datenverarbei- 
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tungseinrichtung die Reihenfolge, in welcher die einzel- 
nen Druckauftrage nacheinander ausgeftthrt werden, 
derartig festlegbar ist, so daB die zur Anderung wenig- 
stens einer Dmckform zu einer nachsten Druckform 
erforderliche Energie minimal (optimal) ist. 5 

Ferner kann vorgesehen sein, daB durch die Rechen- 
einrichtung der Datenverarbeitungseinrichtung bei 
Festlegung der Reihenfolge, in welcher die einzelnen 
Druckauftrage nacheinander ausgefuhrt werden, die im 
jeweiligen Druckauftrag zu erzieiende Qualitat mitber- 10 
ucksichtigbar ist, und/oder 

dafi der Recheneinrichtung der Datenverarbeitungsem- 
richtung zur Fesdegung der Reihenfolge, in welcher die 
einzelnen Druckauftrage nacheinander ausgefuhrt wer- 
den, die zu den einzelnen Druckauftragen gehdrenden 15 
BildinhaJte in Klassen einteilbar sind, und/oder 
daB der Recheneinrichtung der Datenverarbeitungsem- 
richtung zur Festlegung der Reihenfolge, in welcher die 
einzelnen Druckauftrage nacheinander ausgefuhrt wer- 
den, die Bildinhaite der einzelnen Druckauftrage in 20 
Qualitatsklassen eingeteilt zuf iihrbar sind. 

Bevorzugt gestaltet sich die Erfindung, wenn durch 
die Rechenerinrichtung der Datenverarbeitungseinrich- 
tung die Reihenfolge, in welcher die einzelnen Druck- 
auftrage nacheinander ausgefuhrt werden, durch Ver- 25 
gleich der Bildinhaite samtlicher dem in der Ausfuhrung 
befindlichen Druckauftrag nachfolgenden Bildinhaite 
stets neu bestimmbar sind bzw. durch die Rechenein- 
richtung der Datenverarbeitungseinrichtung die Ober- 
tragung von Bildinhalten der innerhalb der festgelegten 30 
Reihenfolge auszufiihrenden Druckauftrage punkt- 
bzw. bildelementeweise durchfUhrbar ist, wobei aus- 
schiieBlich die im Bildinhalt gegenuber dem ausgefuhr- 
ten Druckauftrag bzw. zuvor gesendeten Bildinhalt un- 
terschiedlichen Punkte bzw. Bildelemente ubertragbar 35 
sind. 

Vorzugsweise ist dazu der Datenverarbeitungsein- 
richtung eine Eingabeeinrichtung zugeordnet, uber wel- 
che zusatzliche, zu den Bildinhalten bzw. den Druckauf- 
tragen gehdrende Daten eingebbar sind 40 

Die erfindungsgemaBe Druckvorrichtung mit einer 
Druckformerzeugungseinrichtung ist dadurch gekenn- 
zeichnet, daB durch die Druckformerzeugungseinrich- 
tung eine Druckform punkt- bzw. bildelementweise von 
einem druckenden in einen nicht druckenden und von 45 
einem nichtdruckenden in einen druckenden Zustand 
versetzbar ist Weiterbildungen bestehen darin, daB 
durch die Druckformerzeugungseinrichtung seine 
Druckform eines innerhalb der festgelegten Reihenfol- 
ge ausgefuhrten Druckauftrages punkt- bzw. bildele- 50 
menteweise in die Druckform des nachsten Druckauf- 
trages umwandelbar ist, wobei ausschlieBlich die im 
Bildinhalt gegenuber dem ausgefuhrten Druckauftrag 
unterschiedlichen Punkte bzw. Bildelemente bearbeit- 
bar sind, und/oder daB durch die Druckformerzeu- 55 
gungseinrichtung eine Druckform eines innerhalb der 
festgelegten Reihenfolge ausgefuhrten Druckauftrages 
punkt- bzw. bildelementeweise in die Druckform des 
nachsten Druckauftrages umwandelbar ist, wobei zu- 
nachst die gegenuber dem ausgefuhrten Druckauftrag eo 
als nicht druckende Anteile bendtigten Punkte bzw. 
Bildelemente in einen nicht druckenden Zustand und 
daraufhin die gemaB dem Bildinhalt des nachsten 
Druckauftrages als druckenden Anteile bendtigten 
Punkte bzw. Bildelemente in einen druckenden Zustand 65 
versetzbar sind, und/oder daB durch die Druckformer- 
zeugungseinrichtung eine Druckform eines innerhalb 
der festgelegten Reihenfolge ausgefuhrten Druckauf- 



trages punkt- bzw. bildelementeweise in die Druckform 
des nachsten Druckauftrages umwandelbar ist, wobei 
zunSchst die gem£B dem Bildinhalt des nachsten Druck- 
auftrages als druckende Anteile bendtigten Punkte bzw. 
Bildelemente in einen druckenden Zustand und darauf- 
hin die gegenCber dem ausgefuhrten Druckauftrag als 
nicht druckende Anteile bendtigten Punkte bzw. Bild- 
elemente in einen nicht druckenden Zustand versetzbar 
sind. 

Fig. 1 der insgesamt drei Figuren zur Erlauterung der 
Erfindung zeigt ein erstes verallgemeinertes Ausfuh- 
rungsbeispiel des erfindungsgemaBen Verfahrens. Ge- 
maB diesem Ausfuhrungsbeispiel seien fOnf Druckauf- 
trage auszuffihren, wobei diese einf arbig mit jeweiligen 
Bildinhalten der Eingangsreihenfolge B.l, B.2, B3, B.4, 
B.5 auszufiihren sind. Bei der Erlauterung des allgemei- 
nen Erfindungsprinzipes sei das Druckverfahren, mit de- 
nen dann die einzelnen Druckauftrage entsprechend 
den Bildinhalten B.l— B.5 auszufiihren sind als belie big 
angenommen. Beispielsweise handelt es sich hier urn ein 
Offsetdruckverfahren mit einer punktweise wiederbe- 
schreibbaren und Idschbaren Druckform. 

Die einzelnen Bildinhaite der auszufiihrenden Druck- 
inhalte B.l, B2, B.3, B.4, B.5 fallen entsprechend der 
vorher genannten Reihenfolge an. Die einzelnen Bildin- 
haite B.l — B5. werden dann einer noch weiter untenste- 
hend er&uterten Datenverarbeitungseinrichtung DV 
zugefuhrt und inhaltlich bildelementeweise miteinander 
verglichen. Der Datenverarbeitungseinrichtung DV 
werden zu dem noch zusatzliche aus den Bildinhalten 
B.l— B.5 der einzelnen Druckauftrage ableitbare Infor- 
mationen entsprechend dem DruckprozeB zugefuhrt, 
mittels denen die einzelnen Druckauftrage auszufiihren 
sind. 

Die Datenverarbeitungseinrichtung DV, welche bei- 
spielsweise Teii der in Fig, 3 angedeuteten Druckma- 
schine sein kann, sortiert gemaB dem voranstehend an- 
gedeuteten und noch weiter untenstehend genauer er- 
iauterten Prinzip die einzelnen Bildinhaite gemaB Ein- 
gangsreihenfolge B.l, B2, B3, B.4, B.5 in eine optimierte 
Reihenfolge B.3, B.5, B.l, B.2, B.4 urn, wobei diese als 
optimiert bezeichnete Reihenfolge der Bildinhaite rein 
beispielhaft ist Wesentlich dabei ist, daB die Datenver- 
arbeitungseinrichtung DV einen bildelementeweisen 
Vergleich der einzelnen Bildinhaite gemaB Eingangsrei- 
henfolge B.l — B.5 dahingehend vornimmt so daB die 
einzelnen Umschreibungsvorgange beim Herstellen der 
Druckformen D.3, D.5, D.l, D.2, D.4 aus den Bildinhalten 
B3, BJ, B.l, B.2, B.4 in zeitlicher, verfahrenstechnischer 
und/oder materialdkonomischer Weise optimiert er- 
folgt, so daB eine geringstmdgliche Anzahl an bild- 
punktweisen Umschreibevorgangen beispielsweise 
beim Obergang des Druckauftrages mit dem Bildinhalt 
B.5 auf den Druckauftrag mit dem Bildinhalt B.l vorzu- 
nehmen sind. 

GemaB dieser durch die Datenverarbeitungseinrich- 
tung DV vorgenommenen Umsortierung der Eingangs- 
reihenfolge B.l— B.5 der Bildinhaite in eine bzgl. Aus- 
fOhrungszeit und ProzeB optimierte Reihenfolge der 
Bildinhaite B.3, B.5, B.l, B.2, B.4 werden nun durch eine 
oder mehrere Druckformerzeugungseinrichtungen DE 
die entsprechenden Druckformen D3, D.5, D.l, D.2, D.4 
entsprechend den umsortierten Bildinhalten B3, B.5, B.l, 
BA B.4 hergestellt In Fig. 3 ist dabei angedeutet, daB 
diese Druckformerzeugungseinrichtung DE eine in der 
Druckmaschine D angeordnete Einrichtung sein kann, 
welche bei einer Offsetdruckmaschine als eine dem Plat- 
ten- bzw. Druckformzylinder P zugeordnete Einrich- 
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tung zum punktweisen Erzeugen sowie Loschen druk- schreiben einer Druckform vom vorhergehenden in ei« 
kender Anteile (farbannehmend/nichtfarbannehmend) nen neuen Druckauftrag entsprechend einer prozeBop- 

ausgebildet ist Wesentlich zum Verstandnis des voran- timierten Reihenfolge wird anhand der Fig. 2 zusatzlich 
stehend geschilderten Ausfiihrungsbeispieles ist dabei, verdeutlicht GemaB dem Beispiel zu Fig. 1 handelt es 

daB es sich hier um einen DruckprozeB bzw. urn einen 5 sich hier um einen Umschreibvorgang vom Obergang 

BebilderungsprozeB handelt, bei welchen eine beste- eines Auftrages mit der Druckform D5 zu einem neuen 

hende Druckform, beispielsweise die Druckform D5 mit Druckauftrag mit der Druckform D.l entsprechend den 

dem Bildinhalt B.5, durch punktweises Loschen farban- jeweiligen Biidinhalten B.5 bzw, B.1. Da die Reihenfolge 

nehmender Bereiche bzw. durch punktweises Erzeugen der Bildinhalte B.1 - B.5 bereits prozeBoptimiert umsor- 

neuer farbannehmender Bereiche zur Erzeugung der 10 tiert worden ist, also nach dem Druckauftrag mit dem 

Druckform D.l gemaB dem Bildinhalt B.1 neu beschrie- Bildinhalt B.5 der Druckauftrag mit dem Bildinhalt B.1 

ben werden kann. An dieser Stelle sei dabei nochmals auszufuhren ist, liegt eine grdBtmdgliche Obereinstim- 

betont, daB es Aufgabe und Funktion der in Fig. 1 ange- mung der entsprechenden Bildinhalte von 

deuteten Datenverarbeitungseinrichtung DV ist, die in Dies ist in Fig. 2 durch die jeweilige Sujetverteilung in 

der Eingangsreihenfolge entsprechend der auszufiih- 15 den Biidinhalten B.5 bzw. B.1 vereinfacht wiedergege- 

renden Druckauftrage ankommenden Bildinhalte bea Die Druckform D5 mit dem Bildinhalt B.5 zeigt 

B.1 -B.5 dahingehend prozeB- und ausfuhrungsorien- dabei die farbannehmenden Teile der Druckform. Diese 

tiert umzusortieren, so daB die einzelnen Umschrei- farbannehmenden Teile sind dementsprechend schraf- 

bungsvorgange fur die einzelnen Druckformen entspre- fiert wiedergegeben. Zunachst wird also die Druckform 

chend wenige Arbeitsschritte bedingen und dement- 20 D.5 mit dem Bildinhalt B.5 durch einen ersten Bearbei- 

sprechend auch wenig Zeit benotigen. tungsschritt durch punktweises Erzeugen von nichtfarb- 

Im Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 1 wurden die annehmenden Teilen in eine Zwischendruckform D.5' 

Bildinhalte B.1 -B.5 gemaB Eingangsreihenfolge durch ttberfahrt, welche als Druckflache die Schnittmenge der 

die Datenverarbeitungseinrichtung DV in eine Reihen- Bildinhalte B.1 und B.5 aufweist Erkennbar wurde durch 

folge der Bildinhalte B3, B.5, B.1, B.2, B.4 umsortiert, um 25 punktweises Erzeugen von nichtfarbannehmenden Bild- 

entsprechend dieser Reihenfolge der Bildinhalte teilen die Druckform D.5 mit den nichtfarbannehmen- 

B3— B.4 durch die Druckformerzeugungseinrichtung den Teilen entsprechend dem neuen Bildinhalt B.1 modi- 

DE als Teil der Druckmaschine D dann die entsprechen- fiziert Durch einen zweiten Bearbeitungsschritt, in wel- 

den Druckformen D3, D.5, D.l, D2, DA zu erzeugen. chem die entsprechend noch verbleibend notigen farb- 

Beim Umbeschreibungsvorgang von der Druckform 30 annehmenden Teile entsprechend dem Bildinhalt B.1 er- 

D.3 zur Druckform D.5 (dies ist dementsprechend auch zeugt werden, wird die Zwischendruckform D5' 

die Reihenfolge, mit welcher die Druckauftrage erstellt (Schnittmenge der Bildinhalte B.1 und B.5) in die endgul- 

werden) wurden dabei lediglich diejenigen Teile der tige Druckform D.l entsprechend dem Bildinhalt B.1 

Druckform D3 geloscht bzw. um zusatzliche farbanneh- uberffihrt 

mende Teile punktweise erganzt, um die Druckform D5 35 Voranstehend wurde dabei das erfindungsgemaBe 

entsprechend dem Bildinhalt B.5 zu erzeugen. Verfahren des Umsortierens der Druckauftrage gemaB 

Entsprechend den bekannten Direktbebilderungsver- den Biidinhalten in Eingangsreihenfolge in eine prozeB- 

fahren zur Erzeugung von Druckformen innerhalb der optimierte Ausfiihrungsreihenfolge anhand des Flach- 

Maschine sind ggf. ganzflachige Reinigungsvorgange druckverfahrens beschrieben. Fig. 2 gibt dabei insge- 
notig, mit denen die bestehende Druckform nach Been- 40 samt zwei Umschreibungsvorgange zur Erzeugung ei- 

digung eines Druckformes von der Farbe befreit wird ner Druckform D.l aus einer Druckform D.5 entspre- 

Sodann erfolgt ein punktweises Loschen farbanneh- chend dem Bildinhalt B.5 in eine Druckform D.l ent- 

mender Teile, was im Falle eines Flachdruckverfahrens sprechend dem Bildinhalt B.1 wieder. Anstatt eines Um- 

bedeutet, daB entsprechend dem Bildinhalt farbanneh- schreibungsvorganges bei einem Flachdruckverfahren 
mende Bereiche derartig beeinfluBt werden, so daB die- 45 (direkt bebilderbarer OffsetprozeB) kann es sich hierbei 

se nach dem entsprechenden Bearbeitungsschritt nicht selbstverstandiich auch um einen wiederbeschreibbaren 

mehr farbannehmend sind Dies kann in bekannter Wei- und punktweisen loschbaren Tiefdruckvorgang han- 

se durch Verfahren eines entsprechenden Schreib- bzw. deln. Dementsprechend werden dann punktweise die 

LSschkopfes innerhalb der Druckformerzeugungsein- einzeben Napfchen entsprechend dem Differenz-Bild- 

riC Kr tU u g P E erfolgeiL 50 mhBlt ( BA/B *) zunachst ganz aufgefullt, was dem Er- 

Nach dem punktweisen LCschen von farbannehmen- zeugen nichtfarbannehmender Partien beim Flachdruck 

den Bereichen des vorhergehenden Druckauftrages er- entspricht Somit entsteht auch beim wiederbeschreib- 

folgt dann das punktweise Beschreiben, also das Erzeu- baren und loschbaren HefdruckprozeB zunachst eine 

gen farbannehmender Bereiche auf der Druckform ent- Zwischendruckform D.5', bei welcher diese Zwischen- 

sprechend dem Bildinhalt des neuen Druckauftrages. 55 druckform D5' nach dem punktweise Loschen bzw. 

Auch dies erfolgt durch entsprechendes Verfahren einer Wiederauff ullen der entsprechenden Napfchen der Aus- 

positionierbaren Schreib-/L6scheinrichtung (Schreib- gangsdruckform D.5 entstanden ist Anhand der Fig. 2 

/Loschkopf) innerhalb der Druckformerzeugungsein- wurde somit erlautert, daB sowohl bei einem punktwei- 

nchtung DE. Bei einem wiederbeschreib- und 16schba- se wiederbeschreibbaren und idschbaren Flachdruck- 

ren Flachdruckverfahren bedeutet dies, daB das Materi- 6 o verfahren als auch bei einem punktweise wiederbe- 

ai der wiederbeschreibbaren und loschbaren Druck- schreibbaren und loschbaren Tiefdruckverfahren der 

form von einem beispielsweise im Urzustand nichtfarb- Obergang von einer Druckform D.5 gemaB dem Bildin- 

annehmenden Zustand in einen farbannehmenden Zu- halt BJ5 zu einer Druckform B.1 gemaB dem Bildinhalt 

stand umversetzt wird. Wie aus dem Stand der Technik B.1 zunachst durch Erzeugen einer Zwischendruckform 

hinreichend bekannt, kann dies beispielsweise durch 65 D.5' erfolgt, welche die Schnittmenge der entsprechen- 

punktweisen Energieeintrag beispielsweise mittels eines den Bildinhalte B.1 - B.5 enthalt. Wie bereits erlautert, 

Lasers erfolgen. sind im Beispiel gemaB Fig. 2 sowohl bei den Bildinhal- 

Das voranstehend erlauterte Verfahren zum Umbe- ten B.1, B.5 als auch bei der jeweiligen Druckform D.l, 
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D.5 die jeweiligen farbannehmenden Teile schraffiert Die Datenverarbeitungseinrichtung DV fuhrt die an- 
wiedergegeben. hand, der Fig. 1 und 2 eriauterten UmsortiervorgSnge 

Voranstehend wurde das erfindungsgemaBe Verfah- sowie die entsprechenden Steuervorgange zum Erzeu- 
ren sowie die entsprechend dem erfindungsgemaBen gen der jeweiligen Druckformen von Wesentiich bei der 
Verfahren ausgebildete Datenverarbeitungseinrichtung 5 vorliegenden Erfindung ist dabei, daB die eingehenden 
DV anhand eines prozeBoptimierten Urnsortiervorgan- Druckauftrage entsprechend den Bildinhalten B.1— B.5 
ges anhand der Bildinhalte B.l -B.5 erlautert Das pro- nicht in der eingehenden Reihenfolge sondern in einer 
zeBoptimierte Umsortieren der Bildinhalte B.1-B.5 ProzeB- und Ausftihrungszeit optirnierten umsortierten 
emfarbiger verschiedener Druckauftrage erfolgte dabei Weise ausgefuhrt werden. Im voranstehend eriauterten 
ausschlieBlich mit bezug auf die entsprechend notigen 10 Ausfuhrungsbeispiel handelt es sich dabei urn insgesamt 
Umschreibungsvorgange zur Erzeugung der jeweiligen funf einfarbige Druckauftrage mit den Bildinhalten 
neuen Druckform. Die Bildinhalte der einfarbigen ver- B.l — B.5 (Eingangsreihenfolge). Selbstverstandlich kon- 
schiedenen Druckauftrage B.l— B.5 wurden dabei durch nen durch Anwendung des erfindungsgemaBen Verf ah- 
die erfindungsgemaBe Datenverarbeitungseinrichtung rens, der erfindungsgemaBen Datenverarbeitungsein- 
DV in eine Reihenfolge der Bildinhalte BJ,BAB.1,B^, 15 richtung sowie der erfindungsgemaB ausgebildeten 
B.4 umsortiert, so daB die entsprechenden und anhand Druckanlage bei entsprechender Modifikation auch 
der Fig. 2 eriauterten Umschreibungsvorgange durch mehrfarbige Druckauftrage durch einen punktweisen 
die Druckformerzeugungseinrichtung DE jeweils die Vergleich deren Bildinhalte prozeBoptimiert umsortiert 
geringstmogliche Anzahl von Arbeitsschritten bzw. die und sodann erstellt werden. Bei zwei-, drei- oder mehr- 
geringstnotige Zeit und/oder Energie benotigea 20 f arbigen Druckauftragen werden dann die Bildinhalte 

Die durch die Datenverarbeitungseinrichtung DV der einzelnen Farben (nach einer Farbauszugssepara- 
umsortierte Auftragsreihenfolge der Bildinhalte B3, BA tion) bildelementeweise miteinander verglichen und 
B.l, B.2, B.4 war dahingehend, daB durch eine an der dementsprechend umsortiert Es werden also bei zwei 
Druckmaschme D vorfaandene Druckformerzeugungs- oder mehrfarbigen Drucksachen die jeweiligen Cyan 
einnchtung DE das jeweilige Umschreiben der Druck- 2 5 Magenta, Yellow sowie Schwarzausziige (Bildinhalte) 
form D3 in die Druckform DA das Umschreiben der miteinander verglichen, urn daraufhin unter Berucksich- 
Druckf orm D5 m die Druckform D.l , das Umschreiben tigung der jeweils notigen Umschreibvorgange der vom 
der Druckform D.l in die Druckform D2 sowie das vorhergehenden Druckauftrag vorliegende Druckfor- 
Umschreiben der Druckform D.2 in die Druckform D.4 men eine insbesondere hinsichtiich der Ausfiihrungszeit 
erne geringstmogliche Anzahl von Arbeitsschritten bzw. 30 optimierte Druckauftragsreihenfolge festzulegen. 
die geringstmogliche Arbeitszeit erfordert Durch einen Voranstehend wurde anhand der Fig. 1 bis 3 das Ver- 
bUdelementeweisen Vergleich der Bildinhalte B.1-B.5 fahren der erfindungsgemaBen Umsortierung entspre- 
entsprechender Eingangsreihenfolge der einzelnen chend der Bildinhalte aufgrund einer durch die notigen 
Druckauftrage (einfarbige Druckauftrage) wurde so- Umschreibvorgange fur die jeweiligen Druckformen 
dann festgelegt, daB nicht mit dem ersten Druckauftrag 35 prozeBoptimierten Weise erlautert Selbstverstandlich 
gemaB Eingangsreihenfolge mit dem Bildinhalt B.l son- ist es ebenfalls mdglich, bei der Festlegung der dann 
dern dem m der Eingangsreihenfolge dritten Druckauf- ietztlich zur Ausfuhrung kommenden Reihenfolge der 
trag mit dem Bildinhalt B.3 begonnen wird. Durch den einzelnen Druckauftrage nicht nur die zur Erzeugung 
Vergleich der einzelnen Bildelemente B.1 - B.5 wurde der jeweiligen Druckformen ndtigen Umschreibvorgan- 
dabei festgestellt, daB die notigen Umschreibungsvor- 40 ge sondern ebenfalls auch die aus den Bildinhalten ab- 
gange begmnend mit einer Druckform D.3 entspre- leitbaren zusatzlichen ProzeBparameter zu berucksich- 
chend dem Bildinhalt B3 die beste Ausgangssituation tigen. 

fur die nachfolgenden Druckauftrage darstellt Ausge- Bei Offsetdruckdruckmaschinen bietet sich hierbei 
dmj- » Dl ^ ckform D3 mt dem entsprechenden insbesondere wegen des Farbspeichervermogens der 
Bildinhalt B3 muBte zur Erzeugung der Druckform DA 45 Farbwerke eine Beriicksichtigung der Schichtdicken- 
also dem m der Ausfuhrung zweiten Druckauftrag, die verteilung der Farbzufuhr an. Bei einer derartigen Sor- 
genngstmdghche Anzahl von Bearbeitungsschritten zur tierweise wird zusatzlich berucksichtigt, daB beim Inbe- 
Erzeugung dieser Druckform D^ vorgenommen wer- triebnehmen einer Druckmaschine mit einer neu be- 
den. Fur das Umschreiben der Druckform D.5 in die schriebenen Druckform ebenfalls eine neue Farbvertei- 
Druckform D.l entsprechend dem Bildinhalt B.l ergibt 50 lung im Farbwerk erzeugt werden mufi, was ebenfalls 
sich der Sachverhalt m der gleichen Weise. Zeit bedingt Durch die erfindungsgemaBe Datenverar- 

^ Fl f; i r e T erfindungsgemaBe Druckanlage im beitungseinrichtung DV kann aus den Bildinhalten wie 
Detail. Wiedergegeben 1st hier eine nach einem wieder- mittels den bekannten Plattenscannern zur Festlegung 
beschreibbaren und loschbaren Flachdruckprinzip ar- der Anteile druckender Flache der Farbbedarf der 
beitende einfarbige Bogendruckmaschine, welche eine 55 Druckformen ermittelt werden, so daB auch die daraus 
auf einem Druckformzylinder D durch eine Druckform- resultierenden Umsteuerzeiten bei der Festlegung der 
erzeugungsemrichtung DE entsprechend den Bildinhal- dann zur Ausfuhrung kommenden Auftragsreiheriolge 
ten modifizierbare Druckform aufweist In an sich be- berucksichtigbar sind. Hierbei kann es vorteilhaft sein 
kannter Weise wird sodann nach Einfarben der Druck- bei Druckauftragen, welche einen untereinander ahnli- 
form auf dem Druckformzylmder D das Druckbild eo chen Farbbedarf aufweisen, die Ausfuhrungsreihenfolge 
durch emen Gummituchzylinder G auf den bogenforrni- der einzelnen Druckauftrage derartig zu gestaltea daB 
gen Bedruckstoff Ubertragen. Die Druckformerzeu- die einzelnen SchiebersteUungen bei den Farbdosierein- 
gungseinnchtung DE, welche dem Druckformzylinder richtungen nur geringftlgigst verandert werden mussen. 
• ^ ge ° r ^f t - 1S ^ St ^ t ^ U der Datenv ^arbeitungsein- In anderen Fallen, beispielsweise bei Druckauftragen 
nchtung DV m Verbmdung, durch welche der Druck- 65 mit stark unterschiedlichen Farbbedarf fur die einzelnen 

? E d ^ 1J e . in f zelnen . 2um Be- Druckformen, kann es dagegen vorteilhaft sein, auf ei- 
schreiben der Druckform notigen Bildmformationen zu- nen Druckauftrag mit beispielsweise niedrigen Farbbe- 
gerunrt werden. darf einen Druckauftrag mit insgesamt hdherem Farb- 
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auftrag folgen zu lassen, da durch die Veranderung der 
Farbzuf uhr (Stellung der Farbdosierelemente) eine sehr 
groBe FarbfluBdifferenz (Differenz Schichtdickenprofil) 
erzeugt wird, welches sich nach den FarbfluBgesetzen 
schnellstmdglich ausgleicht In diesem Fall wird die er- 5 
findungsgemaBe Datenverarbeitungseinrichtung DV 
nicht nur die entsprechenden ProzeBschritte zum Wie- 
derbeschreiben bzw. Loschen der entsprechenden Bild- 
elemente der Druckformen berticksichtigen sondern 
dariiber hinaus ebenfalls auch unter Zugrundelegung 10 
von FarbfluBmodellen den Farbbedarf der einzelnen 
Druckformen entsprechend den Bildinhalten beruck- 
sichtigen. 

Bezugszeichenliste 15 
B.l-R5Bildinhalt 

D.l — D.5 Druckf orm entsprechend Bildinhalt B.l — B.5 
D Druckformzylinder 

P Plattenzylinder 20 

GD Gegendruckzylinder 

DE Druckformerzeugungseinrichtung 

DV Datenverarbeitungseinrichtung 

Patentanspruche 25 

1. Verfahren zur Durchfuhrung von auf einer 
Druckmaschine nacbeinander auszufuhrenden 
Druckauftragen, wobei jeweils fur den einen und 
folgende Druckauftrage aus den entsprechenden 30 
Bildinhalten/Bilddaten jeweilige Druckformen er- 
stellt und zur Ausfuhrung des Druckauftrages zu- 
grundezulegende EinstellgroBenwerte Steuerein- 
richtungen der Druckmaschine zugeleitet, darauf- 
hin Arbeitsschritte zur Druckformenerstellung so- 35 
wie Einsteilung der Steuereinrichtungen getatigt 
werden, dadurch gekennzeichnet, 

daB die zu den Druckauftragen gehorenden Bildin- 
halte untereinander verglichen werden, 
daB die zur Anderung der Druckform sowie Ein- 40 
stellung der Druckmaschine ndtigen Arbeitsschrit- 
te ermittelt werden und 

daB aus der Gesamtheit der Arbeitsschritte die Rei- 
henfolge der Druckauftrage bestimmt wird 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB bei mehrfarbigen Druckauftragen die 
Bildinhalte der Druckformen der jeweiligen Farb- 
ausziige miteinander verglichen werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Bildinhalte bildelementweise 50 
miteinander verglichen werden. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprttche, dadurch gekennzeichnet, daB die Druck- 
form des bestehenden Druckauftrages punkt- bzw. 
bildelementeweise in die Druckform des nachsten 55 
Druckauftrages umgewandelt wird, wobei unter- 
schiedliche Punkte bzw. Bildelemente bearbeitet 
werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Bildelemente vom nichtdruckenden/ 60 
druckenden in den druckenden/nichtdruckenden 
Zustand umgewandelt werden. 

6. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Bildelemente vom druckenden/nicht- 
druckenden in den nichtdruckenden/druckenden « 
Zustand umgewandelt werden. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Reihen- 



folge derartig f estgelegt wird, sc daB die Anzahl der 
ndtigen Arbeitsschritte niinimal ist 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet daB die Reihen- 
folge derartig festgelegt wird, so daB die zur Ande- 
rung notwendige Zeit minimal ist 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Reihen- 
folge derartig festgelegt wird, so daB die Zeit zum 
Andern des Farbprofils und/oder Schichtdickenge- 
falles im Farbwerk der die Druckauftrage ausftih* 
renden Druckmaschine minimal ist 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprfiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Reihen- 
folge derartig festgelegt wird, so daB die Anzahl 
der Maschinenumdrehungen der die Druckauftra- 
ge ausfuhrenden Druckmaschine zum Andern des 
Farbprofils und/oder Schichtdickengefalles im 
Farbwerk minimal sind. 

11. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Reihen- 
folge derartig festgelegt wird, so daB die Zeit zur 
Ausfuhrung der ndtigen Einsteilungen an der 
Druckmaschine minimal ist 

12. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Reihen- 
folge derartig festgelegt wird, so daB die Anzahl 
der notigen Einsteilungen an der Druckmaschine 
minimal ist 

13. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Reihen- 
folge derartig festgelegt wird, so daB die erforderli- 
che Energie minimal ist 

14. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet daB bei Festle- 
gung der Reihenfolge die im jeweiligen Druckauf- 
trag zu erzielende Qualitat mitberucksichtigt wird. 

15. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet daB zur Festle- 
gung der Reihenfolge die zu den Druckauftragen 
gehorenden Bildinhalte in Klassen eingeteilt wer- 
den. 

16. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zur Festle- 
gung der Reihenfolge die Druckauftrage in Quali- 
tatsklassen eingeteilt werden. 

17. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB fur den fol- 
genden Druckauftrag die zu einem ausgefuhrten 
Druckauftrag unterschiedlichen Bildelemente 
ubertragen werden. 

18. Datenverarbeitungseinrichtung zur Anwen- 
dung des Verfahrens nach einem oder mehreren 
der vorangehenden Anspruche, mit wenigstens ei- 
ner Speichereinrichtung zur Aufnahme von zwei 
oder mehreren Bildinhalten nacheinander auszu- 
fiihrender Druckauftrage mit jeweiliger Druck- 
form, wobei die Daten der Speichereinrichtung we- 
nigstens einer die Druckauftrage in vorwahlbarer 
Anzahl durchf ahrenden Druckmaschine zufuhrbar 
sind, die mit Einsteilungen vornehmenden Steuer- 
vorrichtungen versetzen ist, dadurch gekennzeich- 
net, 

daB die Datenverarbeitungseinrichtung eine Re- 
cheneinrichtung aufweist, durch die die zu den 
Druckauftragen gehdrenden Bildinhalte unterein- 
ander vergleichbar und die zur Anderung der 
Druckform sowie Einsteilung der Druckmaschine 
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notigen Arbeitsschritte ermittelbar sind und 
daB durch die Recheneinrichtung aus der Gesamt- 
heit der Arbeitsschritte die Reihenfolge der Druck- 
auftrage bestimmbar ist 

19. Datenverarbeitungseinrichtung nach Anspruch 5 
18, dadurch gekennzeichnet, daB durch die Rechen- 
einrichtung bei mehrfarbigen Druckauftragen die 
Bildinhalte der Druckformen der jeweiligen Farb- 
ausztige miteinander vergleichbar sind 

20. Datenverarbeitungseinrichtung nach Anspruch 10 
18 oder 19, dadurch gekennzeichnet, daB durch die 
Recheneinrichtung die Bildinhalte bildelementwei- 

se miteinander vergleichbar sind. 

21. Datenverarbeitungseinrichtung nach einem der 
Anspruche 18 bis 20, dadurch gekennzeichnet daB 15 
durch die Recheneinrichtung in Verbindung mit 
wenigstens einer innerhalb der Druckmaschine an- 
geordneten Druckformerzeugungseinrichtung die 
Druckform eines Druckauftrages punkt- bzw. bild- 
elementeweise in die Druckform des nachsten 20 
Druckauftrages umwandelbar ist, wobei die unter- 
schiedlichen Punkte bzw. Bildelemente bearbeitbar 
sind. 

22 Datenverarbeitungseinrichtung nach Anspruch 
21, dadurch gekennzeichnet, daB durch die Reche- 25 
nerinrichtung in Verbindung mit wenigstens einer 
innerhalb der Druckmaschine angeordneten 
Druckformerzeugungseinrichtung Bildelemente 
vom nichtdruckenden/druckenden in den drucken- 
den/nichtdruckenden Zustand umwandelbar sind. 30 

23. Datenverarbeitungseinrichtung nach Anspruch 
21, dadurch gekennzeichnet, daS durch die Rechen- 
einrichtung in Verbindung mit wenigstens einer in- 
nerhalb der Druckmaschine angeordneten Druck- 
formerzeugungserinrichtung Bildelemente vom 35 
druckenden/nichtdruckenden in den nichtdrucken- 
den/druckenden Zustand umwandelbar sind. 

24. Datenverarbeitungseinrichtung nach einem der 
Anspruche 18 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB 
durch die Recheneinrichtung die Reihenfolge der- 40 
artig festlegbar ist, so daB die Anzahl der notigen 
Arbeitsschritte minimal ist 

25. Datenverarbeitungseinrichtung nach einem der 
Anspriiche 18 bis 24, dadurch gekennzeichnet, daB 
durch die Recheneinrichtung die Reihenfolge der- 45 
artig festlegbar ist, so daB die notwendige Zeit mi- 
nimal ist. 

26. Datenverarbeitungseinrichtung nach einem der 
Anspruche 18 bis 25, dadurch gekennzeichnet, daB 
durch die Recheneinrichtung die Reihenfolge der- 50 
artig festlegbar ist, so daB die Zeit zum Andern des 
Farbprofils unoVoder SchichtdickengeMes im 
Farbwerk der Druckmaschine minimal ist 

27. Datenverarbeitungseinrichtung nach einem der 
Anspruche 18 bis 26, dadurch gekennzeichnet, daB 55 
durch die Recheneinrichtung die Reihenfolge der- 
artig festlegbar ist, so daB die Anzahl der Maschi- 
nenumdrehungen der die Druckauftrage ausfiih- 
renden Druckmaschine zum Andern des Farbpro- 
fils und/oder Schichtdickengefalles im Farbwerk 60 
minimal sind. 

28. Datenverarbeitungseinrichtung nach einem der 
Anspruche 18 bis 27, dadurch gekennzeichnet, daB 
durch die Recheneinrichtung die Reihenfolge der- 
artig festlegbar ist, so daB die Zeit zur Ausfuhrung 65 
der ndtigen Einstellungen an der Druckmaschine 
minimal ist 

29. Datenverarbeitungseinrichtung nach einem der 
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Anspruche 18 bis 27, dadurch gekennzeichnet, daB 
durch die Recheneinrichtung derartig festlegbar ist, 
so daB die Anzahl der nStigen Einstellungen an der 
Druckmaschine minimal ist 

30. Datenverarbeitungseinrichtung nach einem der 
Anspriiche 18 bis 29, dadurch gekennzeichnet, daB 
durch die Recheneinrichtung die Reihenfolge der- 
artig festlegbar ist, so daB die erfbrderliche Energie 
minimal ist 

31. Datenverarbeitungseinrichtung nach einem der 
Anspruche 18 bis 30, dadurch gekennzeichnet, daB 
durch die Recheneinrichtung die im jeweiligen 
Druckauftrag zu erzielende Qualitat mitberiick- 
sichtigbar ist 

32. Datenverarbeitungseinrichtung nach einem der 
Anspriiche 18 bis 31, dadurch gekennzeichnet, daB 
in der Recheneinrichtung die zu den einzelnen 
Druckauftragen gehorenden Bildinhalte in Klassen 
einteilbar sind. 

33. Datenverarbeitungseinrichtung nach einem der 
Anspruche 18 bis 32, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Recheneinrichtung die Bildinhalte der einzel- 
nen Druckauftrage in Qualitatsklassen eingeteilt 
zufiihrbar sind. 

34. Datenverarbeitungseinrichtung nach einem der 
Anspruche 18 bis 33, dadurch gekennzeichnet, daB 
durch die Recheneinrichtung die gegenuber dem 
ausgefiihrten Druckauftrag bzw. zuvor gesendeten 
Bildinhait unterschiedlichen Punkte bzw. Bildele- 
mente ubertragbar sind. 

35. Datenverarbeitungseinrichtung nach einem der 
Anspruche 18 bis 34, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Datenverarbeitungseinrichtung eine Einga- 
beerinrichtung zugeordnet ist, aber welche zusatz- 
liche, zu den Bildinhalten bzw. den Druckauftragen 
gehorende Daten eingebbar sind. 

36. Druckvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche 18 bis 35, mit wenigstens einer 
Druckformerzeugungseinrichtung sowie dieser 
vorgeordneten Speichererinrichtung zum Aufneh- 
men von Bilddaten nacheinander auszufiihrender 
Druckauftrage, dadurch gekennzeichnet, daB durch 
die Druckformerzeugungseinrichtung eine Druck- 
form punkt- bzw. bildelementweise von einem 
druckenden in einen nichtdruckenden und von ei- 
nem nichtdruckenden in einen druckenden Zustand 
versetzbar ist 

37. Druckvorrichtung nach Anspruch 36, dadurch 
gekennzeichnet, daB durch die Druckformerzeu- 
gungseinrichtung eine Druckform punkt- bzw. bild- 
elementeweise in die Druckform eines nachsten 
Druckauftrages umwandelbar ist, wobei die im 
Bildinhait gegenuber dem ausgefahrten Druckauf- 
trag unterschiedlichen Punkte bzw. Bildelemente 
bearbeitbar sind. 

38. Druckvorrichtung nach Anspruch 37, dadurch 
gekennzeichnet, daB durch die Druckformerzeu- 
gungseinrichtung eine Druckform punkt- bzw. bild- 
elementeweise in die Druckform des nachsten 
Druckauftrages umwandelbar ist, wobei zunachst 
die gegeniiber dem ausgefuhrten Druckauftrag als 
nicht druckende Anteile bendtigten Punkte bzw. 
Bildelemente in einen nichtdruckenden Zustand 
und daraufhin die gemaB dem Bildinhait des nach- 
sten Druckauftrages als druckenden Anteile bend- 
tigten Punkte bzw. Bildelemente in einen drucken- 
den Zustand versetzbar sind. 

39. Druckvorrichtung nach Anspruch 38, dadurch 
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gekennzeichnet, daB durch die Druckformerzeu- 
gungseinrichtung eine Druckform punkt- bzw.bild- 
elementeweise in die Druckform des nSchsten 
Druckauftrages umwandelbar ist, wobei zunachst 
die gemaB dem Bildinhalt des nSchsten Druckauf- 5 
trages als druckende Anteile benotigten Punkte 
bzw. Bildelemente in einen druckenden Zustand 
und daraufhin die gegenuber dem ausgefuhrten 
Druckauftrag als nichtdruckende Anteile bendtig- 
ten Punkte bzw. Bildelemente in einen nicht druk- )0 
kenden Zustand versetzbar sind 
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